ELECTRONET MANUAL DE USO Y OPERACION - EN-628

CONTROL PARA AMASADORAS DE DOS VELOCIDADES

MANUAL DE USO Y OPERACION DEL EN-628

Cdédmo trabajar con la maquina en manual y en automatico, cémo programar los tiempos,
qué significa cada pantallay qué hacer cuando la maquina se para. Léalo completo antes
de usar el equipo por primera vez, y téngalo cerca de la maquina.

EQUIPO EN-628: placa sola, tablero en maquina o tablero separado
MOTOR Dos velocidades, conexion Dahlander, con tres contactores

FABRICANTE ElectroNet - Fabian Alaniz - 351-284-8802

ELECTRONET EN-628

M LI STO

L ent a 0O 3

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

" J

El frente del EN-628 en reposo. Modo manual (M), 3 minutos de lentay 5 de rapida.
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Las imagenes del frente, los contactores y el motor salen de la simulacion del control EN-

628, que corre lamisma l6gica que el equipo. Las luces que parpadean se muestran

encendidas.
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CAPITULO 1

SEGURIDAD ANTES DE EMPEZAR

ElI EN-628 maneja el motor de la amasadora. La proteccion de las personas no depende
de la electrénica: la parada de emergencia y los relés térmicos cortan los contactores por
cable, aunque la placa este apagada.

ATENCION
e Lainstalaciony cualquier trabajo dentro del tablero los hace un electricista matriculado,

con la alimentacion cortada.

e Eltablero seinstala alavista de lamaquina: quien la pone en marcha tiene que ver la
batea.

¢ Nunca puentee la parada de emergencia, los térmicos ni los enclavamientos entre
contactores.

e Antes de meter las manos en la batea, limpiar o cambiar la herramienta, pulse la parada
de emergencia y corte la alimentacion de la maquina. Que la pantalla diga LISTO no
alcanza: alguien puede pulsar LENTA.

e Pruebe la parada de emergencia una vez por semana con la maquina en marcha (capitulo
10).

Lo que hace el control Lo que no hace

e Cuentaeltiempo de cada velocidad y para el e Noreemplaza la parada de emergencia ni los

motor al terminar.

Deja una pausa con todo abierto al pasar de lenta
arapida.

Al volver laluz o después de una parada, no
arranca solo.

Dice en la pantalla por qué se paré la maquina.
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térmicos.
No detecta si hay una persona cerca de la batea.

No tiene un pulsador de parada normal en el
frente: para detener la maquina antes de tiempo
se usa la parada de emergencia(capitulo 4).
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CAPITULO 2

EL FRENTE DEL EQUIPO

Pantalla

Dos renglones de 16 letras con luz de fondo. La primera letra de
arriba es siempre el modo: M manual o A automatico. La pantalla no
lleva tildes: dice RAPIDA .

Luces

e ©® LENTA parpadea(una vez por segundo) mientras la maquina
trabaja en lenta.

e ® RAPIDA parpadea mientras trabaja en rapida.

° PROG encendida fija mientras se programan los tiempos. En
programacion, laluz de la velocidad que se esta ajustando
parpadea mas rapido.

e Conlamaquina parada, las tres apagadas.

ELECTRONET EN-628

M LS| T|O

Lenta 0 3 R a

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MAS MENOS

Pantalla, luces LENTA - RAPIDA - PROG y los cinco
pulsadores.

PULSADOR CON LA MAQUINA PARADA EN MARCHA
LENTA Arranca en lenta. Enlentay enrapida no hace nada.
RAPIDA Arranca en rapida. En lenta, pasa a rapida(con la pausa). En rapida no
hace nada.
PROG Entra a programar los tiempos. No hace nada.
+ (MAS) Pasa a automatico. En programacion, sube el No hace nada.
tiempo.
- (MENOS)  Pasaamanual. En programacion, baja el No hace nada.
tiempo.
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CAPIiTULO 3

ENCENDIDO

Al dar tension, el control revisa que la maniobra tenga tensiény
queda listo en una fraccién de segundo:

e | apantallamuestra M LISTO yabajolos minutos
programados de cada velocidad: Lenta 03 Rap 05 .

e Siempre arranca en manual (M), aunque antes del corte
estuviera en automatico.

e |ostiempos programados se conservan aunque se corte la luz.

e Elmotor no arranca hasta que alguien pulse LENTA o RAPIDA.
Un pulsador que quedo apretado al encender no arranca nada
hasta soltarlo y pulsarlo otra vez.

Sienlugarde LISTO lapantalladice PARADA ,la maniobrano
tiene tension: vaya al capitulo 7.
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ELECTRONET

M LS| T|O

Lenta 0 3

EN-628

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG

MAS

MENOS

Listo para trabajar. Los valores de fabrica son 3

minutos de lentay 5 de rapida.
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CAPITULO &

TRABAJAR EN MANUAL

En manual (M) cada pulsador hace una sola velocidad, con su tiempo. La lenta mezcla los

ingredientes y la rapida amasa.

Mezclar en lenta

Pulse TTLIY. Cierra el contactor de lentay la maquina gira
despacio. Laluz LENTA parpadea.

Arriba se ve el tiempo que falta, en minutos y sequndos; los dos
puntos laten una vez por segundo. Abajo, una barra se va llenando a
medida que pasa el tiempo.

A medida que avanza, el reloj bajay la barra crece. Cuando la barra
llega al final, termina el tiempo de lenta.
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ELECTRONET EN-628

M LENTA 02 :58

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Se pulsa LENTA. Empieza la cuenta de los 3
minutos programados.

ELECTRONET EN-628

LENTA

® LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Lenta en marcha. Falta un poco mas de un
minuto y medio; la barra va por la mitad.
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Pasar de lenta a rapida

ELECTRONET EN-628
Durante la lenta, pulse QI1dlI®. El control abre todo durante 0,3

segundos, para que el motor no reciba las dos conexiones juntas, y
después arranca la rapida con su tiempo completo. En esa pausa la

RAPIDA arranca

pantalla dice RAPIDA arranca Y el motor sigue girando por o tovm @nirios @ Proc

inercia.

Ya en rapida, la luz RAPIDA parpadea y el reloj cuenta el tiempo de ° H H H I

LENTA RAPIDA PROG MENOS
rapida, con la barra otra vez desde cero.

La pausa de 0,3 segundos. E| motor todavia no
recibe tension.

ELECTRONET EN-628

RAPIDA

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Rapida en marcha. La luz RAPIDA parpadea.

NOTA

De rapida no se vuelve a lenta: el pulsador LENTA no hace nada mientras la maquina esta
en rapida, para no frenar el motor contra la transmision.

Fin del tiempo y sirena

ELECTRONET EN-628

Cuando termina el tiempo, el motor se paray la sirena suena 12
segundos. La pantalladice FIN DE CICLO .En manual, al terminar
la lenta también suena la sirena; la rapida no arranca sola.

Para callar la sirena antes, pulse el pulsador de su modo: ' si esta O IETE O BRD - O GHE

en ™, @ siestaen A. Asila corta sin cambiar de modo. LENTAy ° ° o ° ‘
RAPIDA también la cortan, pero arrancan el motor.

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Fin de ciclo. Motor parado, luces apagadasy la
sirena sonando.
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DETENER LA MAQUINA ANTES DE TIEMPO

El frente no tiene un pulsador de parada normal. Para detener la maquina en cualquier
momento, pulse la parada de emergencia (hongo). Los contactores se abrenenelactoy
la pantalla dice PARADA / Emergencia o F1 .Rearme el hongo(girandolo)yla maquina
quedaen ' LISTO : el ciclo no sigue solo, hay que pulsar LENTA o RAPIDA otra vez. Si su
instalacion necesita un pulsador de parada aparte, el electricista lo agrega en serie con el
hongo.
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CAPITULO 5

TRABAJAR EN AUTOMATICO

En automatico (A) se pulsa LENTA una vez y la maquina hace el ciclo completo: mezcla en

lenta, pausa de 0,3 sequndos, amasa en rapida y suena la sirena.

Pasar a automatico

Con la maquina parada, pulse @. La letracambiaaAenelactoy
durante 2 segundos el renglon de abajo dice Modo automatico .

El modo sélo se cambia con la maquina parada. En marcha, en
programaciény en  PARADA , +y - no cambian el modo.

El ciclo completo

1 Pulse @illlW. Mezcla durante el tiempo de lenta. La pantalla
muestra A LENTA vy el tiempo que falta.

9 Alterminar lalenta, abre todo 0,3 segundos y pasa solaa
rapida, sin pulsar nada.

3  Amasadurante el tiempo de rapida. Cada velocidad cuenta
su propio tiempo, y la barra vuelve a empezar vacia.

L Alterminar, el motor se paray la sirena suena 12 segundos.
La sirena suena solo al final, no en el cambio de velocidad.

Sidurante la lenta pulsa @IId[]Y. adelanta el cambio: pasa a rapida
en ese momento, con su tiempo completo. QLILLY con la maquina
parada hace solo larapida, igual que en manual.
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ELECTRONET EN-628

A IS FIS ST AT IO

Modo automatico

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Se pulsa +. Laletra pasaaAy la pantallalo avisa.

ELECTRONET EN-628

LENTA

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Paso 1: la lenta en automatico.

ELECTRONET EN-628

RAPIDA

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Paso 3: paso sola arapida; la barra empezo de
nuevo.
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Volver a manual

ELECTRONET EN-628
Con la maquina parada, pulse @. L:ictravuelveam y la pantalla

dice Modo manual durante 2 segundos. Sila sirena esta sonando,
también la corta.

M LISTO

Modo manual

El modo no se guarda: al encender, después de un corte de luz o de ®JLENTA| " @ RARIDA " @IPROC
un reinicio del control, el equipo arranca en manual. Si una parada ° o ° °
interrumpe el ciclo automatico, el ciclo no sigue solo: se empieza ' '

LENTA RAPIDA PROG MAs MENOS

de nuevo con LENTA.

Se pulsa -. Vuelve a manual.
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CAPITULO 6

PROGRAMAR LOS TIEMPOS

Cada velocidad tiene su tiempo, de 1a 20 minutos, de a T minuto. Solo se programa con la

magquina parada, y mientras se programa los pulsadores no arrancan el motor.

1 Con la maquina parada, pulse m Se enciende la luz
PROG y la pantalla pregunta  LENTA o RAPIDA? .

9 ' Pulse ELLLP 0 JYJILY para elegir qué tiempo cambiar. La
luz de esa velocidad parpadea.

3 Con y.ajuste de a 1 minuto. Silos mantiene
apretados, después de medio segundo avanzan solos, cinco
minutos por segundo.

A Pulsem para guardar. El tiempo queda en memoria
aunque se corte laluz.

En el ejemplo, lalenta pasa de 3 a 4 minutos con un toque de [+ ] y
m la guarda. En reposo, la pantalla muestra el tiempo nuevo.

Cada vez se cambia una sola velocidad. Para cambiar la otra, repita
los pasos.

SIN GUARDAR

Si pasan 30 segundos sin tocar nada, sale de la
programaciony deja el tiempo que ya estaba quardado.
Pulsarmcuando pregunta LENTA o RAPIDA? también
sale sin cambiar nada.
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ELECTRONET EN-628

M PROGRAMAR

LENTA o RAPIDA?®

@ LENTA @ RAPIDA PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Paso 1: se pulsa PROG.

ELECTRONET EN-628

@ LENTA @ RAPIDA PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Pasos 2y 3: |a lenta en 4 minutos. PROG fija,
LENTA parpadeando.

ELECTRONET EN-628

M LS r|@

Lenta 04 R a

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Paso 4: PROG guarda; en reposo se ve
Lenta 04 .
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Programar la rapida

ELECTRONET EN-628

Igual que la lenta, eligiendoen el paso 2. La pantalla dice

RAPIDA: y la luz RAPIDA parpadea. D 0

+ [/ - PROG guarda

@ LENTA @ RAPIDA PROG
LENTA RAPIDA PROG MAs MENOS

Los valores de fabrica son 3 minutos de lentay 5 de rapida.

Programando la rapida.
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CAPITULO 7

PARADAS Y DIAGNOSTICO

Si se pulsa la parada de emergencia o dispara un relé téermico, los contactores se abren

por cable en el acto, el motor se paray la pantalla dice  PARADA con la causa abajo.

En el ejemplo se pulsé el hongo con la maquina en lenta: la luz
LENTA se apago en el acto y la pantalla dice la causa. EIl motor
frena solo, sin tension.

PANTALLA, RENGLON QUE PASO

DE ABAJO

Emergencia o F1 Esta pulsado un hongo de emergencia, o
se quemo el fusible de maniobra F1. En el
tablero separado, también el hongo de la
magquina o el guardamotor.

Termico lenta Disparo el relé térmico de la lenta: el
motor tomo6 mas corriente de lanormal en
lenta.

Termico rapida Disparo el relé térmico de la rapida.

Después de rearmar

Cuando vuelve la tension de la maniobra, la pantalla pasaa| LISTO .

La maquina no arranca solay el ciclo no sigue desde donde se
corto: pulse LENTA o RAPIDA para empezar de nuevo.

La pantalla muestra siempre el estado real. Si hay dos causas a la
vez, por ejemplo el hongo pulsado y un térmico disparado, primero
muestra la emergencia; al rearmar el hongo pasa a mostrar el
térmico.
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ELECTRONET EN-628

M PARADA

Emergencia

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPII]A PROG HENUS

Se pulsoé el hongo con la maquina en lenta.

QUE HACER

Rearme el hongo girandolo. Si no hay ningun
hongo pulsado, llame al electricista para revisar
F1y, en el tablero separado, el guardamotor.

Espere unos minutos a que el motory el
térmico se enfrien y haga rearmar el térmico
por el electricista (esta dentro del tablero).
Revise sila masa es demasiada parala
maquina.

Igual que el anterior. Si se repite, llame al
electricista pararevisar el motor, el ajuste del
térmicoy la tension de lared.

ELECTRONET EN-628

M LISTO

Lenta 04 R a

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG

LENTA RAPIDA PROG MENOS

Hongo rearmado: la maquina queda parada, en
LISTO .
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ELECTRONET EN-628 ELECTRONET EN-628

M PARADA M PARADA

Texrmico lenta Texrmico rapida

@ LENTA @ RAPIDA @ PROG @ LENTA @ RAPIDA @ PROG
LENTA RAPIDA PROG MENOS LENTA RAPIDA PROG MENOS
Disparo el térmico de la lenta. Disparo el térmico de la rapida.

CORTE DE LUZ

Si se cortalaluz con lamaquina en marcha, al volver queda paradaen M LISTO , conlos
tiempos programados intactos. Lo mismo pasa si la tension baja demasiado: el control se
reiniciay abre los contactores en lugar de quedar en un estado dudoso.
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CAPIiTULO 8

TODAS LAS PANTALLAS

La primera letra es el modo; la tabla muestra ejemplos en uno u otro. Los numeros son de

ejemplo.

SITUACION

Paraday lista

Sepulsé +(2s)
Sepuls6-(2s)
Lenta en marcha
Pausa de lenta a rapida
Rapida en marcha

Fin de ciclo(sirena 12 s)
Programar: elegir
Programar: lenta
Programar: rapida
Parada: emergencia
Parada: térmico lenta

Parada: térmico rapida

ARRIBA

M

A
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LISTO

LISTO

LISTO

LENTA 01:00

RAPIDA arranca

RAPIDA  02:30

FIN DE CICLO

PROGRAMAR

LENTA: 03 min

RAPIDA:

05 min

PARADA

PARADA

PARADA

ABAJO

Lenta 03 Rap 05

Modo automatico

Modo manual

barra de avance

vacio

barra de avance

Lenta 03 Rap 05

LENTA o RAPIDA?

+/- PROG guarda

+/- PROG guarda

Emergencia o F1

Termico lenta

Termico rapida

LUCES

apagadas

apagadas

apagadas

@ LENTA parpadea

©® RAPIDA parpadea

© RAPIDA parpadea
apagadas

® PROG

® PROG + LENTA parpadea
® PROG + RAPIDA parpadea
apagadas

apagadas

apagadas
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CAPITULO 9

PROBLEMAS FRECUENTES

QUE PASA

Pulso LENTAy no arranca.

+0 - Nno cambian el modo.

PROG no responde.

Volvié a manual sola.

El tiempo que programé no
quedad.

Emergencia o F1 sin

ningun hongo pulsado.

Dispara seguido el mismo
térmico.

En rapida la batea gira al
reves.

La pantalla muestra letras
raras un instante.

Pantalla apagada o sin
letras.

Los tiempos volvierona 3y
5 minutos.
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POR QUE

La maquina esta en programacion, en
PARADA |, 0 ya trabaja en rapida.

El modo s6lo cambia con la maquina
parada.

Sélo funciona con la maquina parada.

Hubo un corte de luz o un reinicio del
control. El modo no se guarda.

Pasaron 30 segundos sin tocar naday
salio sin guardar.

Fusible de maniobra quemado, hongo de
la maquina pulsado o guardamotor
disparado (tablero separado).

Sobrecarga: demasiada masa, motor o
transmision con problemas, o tensién
baja.

Error de conexion en la instalacion.

Ruido eléctrico de los contactores.

Sin alimentacion de la placa, o contraste
desajustado.

La memoria se encontré danaday cargd
los valores de fabrica.

QUE HACER

Mire la pantalla. En programacion, pulse
PROG para salir. En ' PARADA |, vea el
capitulo 7.

Espere a que termine el ciclo o deténgala
con el hongo.

Espere a que termine el ciclo.

Pulse + para volver a automatico.

Repita los pasosy termine con PROG.

Llame al electricista.

Baje la carga. Si sigue, llame al electricista.

El electricistainvierte dos fasesala
entrada del contactor de rapida.

Nada: se corrige sola en menos de 0,2
segundos. Si es frecuente, el electricista
revisa los supresores de las bobinas.

Llame al electricista: revisa la fuente, su
fusible y el ajuste de contraste.

Programe los tiempos de nuevo. Si se
repite, consulte a ElectroNet.
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CAPIiTULO 10

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Limpieza Revisiones
e Limpie el frente con un pano humedo, con la e Cadasemana: con lamaquina en lenta, pulse el
magquina parada. hongo. Tiene que parar en el acto y mostrar

Emergencia o F1 .Sino para, nouse lamaquina
y llame al electricista.

e |ostableros son IPB5: resisten chorro de agua
con el gabinete cerrado. No use hidrolavadora ni
dirija el chorro a los prensacables. e Cadames: revise que la puerta cierre bieny que

e Mantenga la puerta del gabinete cerrada; la harina las juntasy los prensacables estén enteros.

dentro del tablero acorta la vida de los e Cadaaio, el electricista: ajuste de bornes, estado
contactores. de los contactos de los contactores, ajuste de los

e No use solventes sobre el visor de la pantalla. termicos segun los datos de placa del motor.
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CAPIiTULO 11

DATOS TECNICOS

MOTOR

CONTACTORES
ALIMENTACION DEL CONTROL
TIEMPOS

MEMORIA

MODOS

PAUSA DE LENTA A RAPIDA
AVISO DE FIN
PROGRAMACION

PANTALLA

LUCES

PULSADORES

SUPERVISION
GRADO DE PROTECCION

TABLERO SEPARADO
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Dos velocidades, conexion Dahlander

Tres: lenta, rapiday estrella, con bobina de 220 VAC

220 VAC

Lentay rapida por separado, de 1 a 20 minutos, de a 1 minuto; de fabrica3y5
Los tiempos quedan guardados sin alimentacion

Manual y automatico; el modo no se guarda(arranca en manual)
0,3 scontodo abierto

Sirenadurante12 s

Sale sin guardar alos 30 s sin tocar nada

LCD de 2 x 16 caracteres con luz de fondo

Lenta, rapiday programacion

Lenta, rapida, prog, +y -

Tres entradas aisladas de la maniobra: emergencia, térmico de lenta, térmico de

rapida

IP65 en el tablero en maquinay en el separado. Placa sola: segun el gabinete donde

se instale

Bornerade entrada3 x 380 V+neutro +tierra, bornera de motor (seis puntas +
tierra), interruptor termomagnético y guardamotor; hongo en el tableroy otro junto a

la maquina
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CAPiTULO 12
GARANTIA Y CONDICIONES

Garantia La garantia no cubre

1. ElectroNet garantiza el EN-628 (placa sola, e Fallas por unainstalacion que no siga este

tablero en maquinay tablero separado) contra
fallas de fabricacion y de materiales durante 12
meses desde la fecha de entrega que figuraenla
factura.

. Durante ese plazo, ElectroNet repara o
reemplaza, a su criterio, la parte que falle por esas
causas, sin cargo, en el taller de ElectroNet. Si
hace falta trabajar en el lugar donde esta la
magquina, el traslado esta a cargo del cliente.

. Para usar la garantia hace falta la factura de
compra, y que la placa y los precintos del equipo
no hayan sido abiertos por terceros.

. Esta garantia se suma a los derechos que da la
Ley 24.240 de Defensa del Consumidor y no los
limita.

CONDICIONES DE USO

manual: sin las protecciones indicadas, con otra
tension, o con un motor que no sea de dos
velocidades Dahlander.

Danos por sobretensiones, rayos o una red
eléctrica con problemas.

Entrada de agua o harina con el gabinete abierto o
mal cerrado, o en la placa sola montada en un
gabinete que no la proteja.

Golpes, modificaciones, o reparaciones hechas
por personas ajenas a ElectroNet.

El desgaste normal de los contactos de los
contactores, que son piezas de consumo.

Pérdidas por la maquina parada, ni danos a la
masa, a lamaquina o a otros bienes.

e Elequipoloinstalaun electricista matriculado, siguiendo el plano de conexionado de

ElectroNet.

e Eltablerovaalavistadelamaquina. La parada de emergencia, los térmicosy los

enclavamientos no se puentean ni se anulan.

e EIEN-628 controla el motor; no es una proteccion de las personas y no reemplaza las

protecciones propias de la maquina.

e | oscontactoresy los térmicos se eligeny se regulan segun los datos de placa del motor.

~\
Fabian Alaniz - ElectroNet
351-284-8802
WhatsApp: wa.me/5493512848802. Tenga a mano el modelo (placa sola, tablero en
maquina o tablero separado), la fecha de la facturay lo que muestra la pantalla.
J
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